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(54)Titre: PROCEDE POUR CONFECTIONNER UN PARQUET A PARTIR DE BLOCS DE BOIS DE BOUT 



(57) Abstract 

A parquet is made from end grain wood blocks (1) which are fixed to a resilient slab (2) by gluing the lower face (4) 
of each of the blocks by means of an elastic glue (6). The edges in contact with the support are softened so as to avoid tear- 
ing the support and the edges on the facing side are bevelled to conceal the possible interstices between adjacent blocks 
and obtain a surface continuity effect. Prefabricated laying elements are obtained by assembling the blocks on an adhesive 
width cut to the required dimensions and applied to the facing side. 

(57) Abrege 

On confectionne un parquet a partir de blocs de bois (I) que l'on fixe sur une semelle elastique (2), en collant la face 
inferieure (4) de chacun des blocs a I'aide d'une colle elastique (6). On adoucit les aretes en contact avec le support afin 
d'eviter les dechirures de ce dernier et on biseaute les aretes de la face de parement pour dissimuler les interstices eventuels 
entre blocs adjacents et procurer un effet de continuite de surface. Des elements de pose prefabriques sont obtenus par as- 
semblage de blocs sur un le adhesif decoupe aux dimensions requises et applique eventuellement sur la face de parement. 
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Procede" pour conf ectionner un parqu et a partir 
blocs de bois de bout. 



La presence invention est relative a un 
procede pour conf ectionner un parquet, a partir de blocs 
de bois de bout, posSs sur une chape ou sur un sous- 
plancher existant sensiblement plan. Elle cone erne 
<§galement un parquet ou un placage, confectionne suivant 
le procede" precite. 

Le parquet suivant 1' invention est avant 
tout destine a recouvrir une aire parfaitement plane d'un 
sous-plancher etabli en materiaux divers, tels que des 
dalles de be ton eventuellement arme, batons legers, dalles 
de plancher sureleve,par exemple dans des salles d'ordina- 
teurs, de gymnastique, de sport, musees, halls, salles 
polyvalent e s • 

La disposition des blocs de bois de bout ou 
de biais, implique que la fibre du bois est sensiblement 
verticale ou oblique. 

On connait, par le brevet americain 
US. P. 1.302. 560, un parquet constitue de pav£s de bois, 
traites en surface pour en accroitre la durete" super- ^ 
ficielle et <*viter le retrait. Les paves sont disposes 
en rangees. On fixe la base de chacun des paves de 
bois au sous-plancher, en collant les parois laterales 
entre elles a l'aide d'une colle appropriee. 
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Ces parquets connus presentent cependant le desavantage 
de former un ensemble rigide sujet aux fissures 
provenant du jeu naturel du bois. 

5 La presence invention a pour but d'eviter 

les inconvenients susdits et propose ion procede pour 
conf ectionner un parquet presentant une surface d'usure 
extremement dure, mais suf f isamment souple que pour 
absorber des chocs, une adherance minime des salissures 
10 sans §tre trop lisse, ainsi qu'une excellente isolation 

thermique et phonique. 

Le procede suivant l f invention est essentielle- 
ment caracterise par le fait qu'on prevoit pour chacun des 
15 blocs, des arStes rodees, de maniere a soustraire a la 

vue les interstices eventuels separant deux blocs adjacents. 

Suivant une particularite de l 1 invention, on 
recouvre le sous-plancher d ! une couche eventuellement etanche 
20 d f amortissement et d f isolation thermique et acoustique en 

matiere resiliente et elastique, sur laquelle on fixe les 
blocs de bois susdits en collant la face inferieur.e de 
chacun des blocs sur ladite couche d 1 amortissement a I'aide 
d'une colle elastique, 

25 

On realise avantageusement des elements 
preassembl^s en dalles amovibles, en assemblant un nombre 
determine de blocs de bois sur une semelle elastique 
decoupee aux dimensions requises, que l f on pose sur le 
30 sous-plancher. 
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Dans un mode de mise en oeuvre particulier 
du procede" suivant 1« invention, on recouvre la couche 
d'amortissement d»une tram sensiblement inextensible. 

5 On prevoit alors pour chacun des blocs des 

ar§tes horizontales inferieures et superieures rodees. 

L ' invention cone erne ^galement un rev&tement 
de sol confectionne selon le procede decrit ci-dessous, 
0 ce revetement etant essentiellement caracterise en ce 
qu'il comporte des blocs a parois laterales lisses ~ 
poses sur une couche d'amortissement, plus particulie- 
rement en mousse de polyethylene expansee. 

1 5 D'autres particularity s et details de 

1' invention apparaitront au cours de la description detaillee .. 
d'une forme particuliere de realisation d'un rev§tement 
de sol suivant 1» invention, illustr£e par les dessihs .s 
suivant s . 

20 . 

Dans ces dessins : 



- la figure 1 est une vue en Elevation laterale d'un 
25 parquet suivant 1' invention; 
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- la figure 2 illustre les propri£t£s elastiques du 
parquet montr^es a la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue' analogue a la figure 1 d'un 
parquet dont la couche d 1 amortissement est raunie 
d ! une trame senaiblement inextensible ; 

- la figure 4 montre un element de pose prefabriqu£ 
muni d f une couche d 1 amortissement . 

Dans ces figures, les mSmes notations de reference 
designent des elements identiques ou analogues. 

Comme illustr^ a la figure 1 , le parquet suivant 
l f invention se compose de blocs, dalles ou paves 1, 
le plus souvent en bois ou en matiere synthetique, 
qui recouvrent une couche d 'amortissement 2 de matiere 
resiliente et elastique. Ces blocs 1 presentent une 
forme parallelipip^dique a parois laterales 3 lisses, 
c'est-a-dire demunies de languettes ou rainures 
laterales, 

Ces blocs 1 sont fixds a la couche d 1 amortissement 2 
en matiere resiliente et Elastique par collage de leur 
face infer ieure 4. On veille a ce qu'il n f y ait pas 
de colle ni entrave sur les parois laterales 3 de chaque 
bloc. Cette couche d 1 amortissement 2 est avantageusement 
constitute de mousseu 

II en resulte une £lasticit£ ponctuelle t quand le 
bloc 1 subit une pression en surface , il comprime la 
mousse et s'y enfonce dans une mesure directement pro— 
portionnelle a la force de ladite pression et invers£- 
ment proportionnelle a la resistance de la mousse et 
aux dimensions de la face de contre-parement 4 du bloc 1. 

La profondeur d'enfoncement admissible des blocs 
est principalement r£glable par le choix de density 
de la mousse et des dimensions des blocs, choix qui 
se fait en fonction des forces de compression 
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previsibles pour chaque utilisation du systeme. 

De preference , on met en oeuvre des blocs dont 
les ar§tes sont legerement rod^es, de maniere a ce 
qu'elles ne soient pas coupantes. En outre, on 
dispose avantageusement la fibre du bois verticale- 
ment ou obliquement de maniere a £viter les echardes, 
ce qui rend le parquet plus stir dans une salle de 
sport ou de gyronastique . 

Pour eviter des discontinuity brutales a la 
surface du parquet, on prevoit d'interposer entre la 
couche d 1 amortissement 2 et les blocs 1, une trame 
inextensible 5. De ce fait, lorsque des blocs 1 sont 
enfonc^s sous des charges ponctuellement localisees 
sur lesdits blocs, ceux-ci abaissent la trame 5 
autour d'eux, la trame 5 entralne les blocs adjacents 1 1 
des blocs charges et comprime la mousse selon un plan 
incline autour du point charge. II se forme une pente 
qui relie les blocs enfonces au niveau general du 
parquet. 

Ce film inextensible rend done le parquet plus 
sOr, puisqu'il empSche la formation, entre des blocs 
adjacents, d'une discontinuity brutale sur laquelle 
on pourrait trebucher* 

En outre , ladite trame renforce la mousse et 
prdvient les dechirures dans celle-ci. 

Si la couche d 1 amortissement 2 est une mousse 
synth^tique extrud^e , elle est en principe recouverte 
d'une peau qui fait partie integrante de sa structure 
propre et dont les cellules superf icielles n ! ont pas 
6te tranchees. Dans ce cas, cette peau, beaucoup 
moins elastique que les cellules sous- jacentes , 
entralne les blocs voisins dans le m&me mouvement 




BNSDOCIO: <WO 8403321 A1 > 



4 



WO 84/03321 



PCT/BE84/00004 



10 



15 



20 



25 



descendant. Cette solution necessite un collage des 
blocs a la mousse par une colle souple. 

Si la couche d f amortisseraent est par contre une 
mousse synthdtique expansee, elle comporte des cellules 
tranchees. 

En ce cas encore, il convient que la colle utilisee 
soit au moins aussi elastique que le tapis de mousse, 
afin de ne causer aucune avarie aux cellules du tapis 
durant les mouvements. 

Le film perform ou permeable de la trame 5-ne 
peut comporter de fils ou de fibres micro- ou macro- 
scopiquement coupants qui det^rioreraient le tapis. 

On pose les blocs legerement ecart^s et on 
remplit les Joints avec une pSte translucide 6 
rendant les blocs solidaires . Cette pate translucide peut 
fluctuer dans les interstices en suivant les mouvements 

des blocs. Elle peut §tre a base de resines synthetiques 
ou §tre celle prevue dans le brevet beige No. 894.573. 

L f elasticity ponctuelle resultant de la mise en 
place d'une couche d f amortissement 2 est differente 
de 1 1 elasticity naturelle d»une lame de bois. 

Alors que cette derniere agit plut&t comme un 
ressort, l f elasticity ponctuelle agit comme un 
amortisseur qui absorbe les chocs. En outre, i a 
couche d ? amort isspment suivant l f invention procure 
line isolation thermique et acoustique excellente. 

Suivant une particularity de l f invention, le 
procyde permet d f assembler les blocs sur une dalle 
ou iy 7 dycoupy aux dimensions requises de maniere a 
former un element de pose 8 prefabriquy. Le iy 7 peut 



BNSDOCID:<WO 8403321A1> 




WO 84/03321 



PCT/BE84/00004 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



eventuellement comporter une couche adhesive sur laquelle 
on applique les blocs de bois 1. 

Les elements pr£assembl6s en dalles amovibles 
d'un norobre determine de blocs de bois ou les blocs isoles 
peuvent §tre fixes sur ladite couche d , amortissement en 
pose libre ou colle s chacun sur la couche d'amortissement 
2. ou sur le sous-plancher. lis peuvent comporter eventuel- 
lement chacun leur propre support 9 en matiere resiliente 
£lastique. 

La semelle souple des elements preassembles 
permet une pose des dalles sur supports qui ne sont pas 
en parfait etat comme, par exemple, des chapes plus ou 
moins fendillees ou ablmees, ou encore sur des chapes 
destinees primitivement a des simples tapis et n'ayant 
pas la resistance mecanique exigee pour y coller du bois 
de bout. Ces elements preassembles ne devant pas £tre 
necessairement colics au support, ils peuvent done §tre 
pos6s sur des panneaux plus legers que ceux utilises 
quand on colle le parquet sur le panneau- support. 

Les ar&tes de la face de parement sont 
avantageusement rod£es ou £cornees de maniere a soustraire 
a la vue les interstices eventuels separant deux blocs 
adjacents. Ces ar§tes rodees jouent le rfile d*un chanfrein 
de planches. Elles servent §l dissimuler les interstices 
eventuels entre blocs, provoques par le Jeu naturel du 
bois. Cette rdgularite des joints apparents sensiblement 
identiques sur toute la surface du parquet, procure un 
effet de continuity de surface remarquable. 

La mise en place des elements preassembles 
quand on les veut amovibles, se fait par simple gravite. 
Pour les dalles minces ou legeres, on utilise de preference 
une colle detachable. Pour enlever une dalle, on la 
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Le procede suivant l 1 invention off re les 
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avantages suivant s : 

suppression des encadrements metalliques visibles des 
planches surelevees amovibles; 

possibility de realiser les dalles amovibles du support 
sureleve en materiau bon march£; 

suppression du sertissage de paves de bois dans des 
cadres metalliques; 

souplesse d ! utilisation partout oil un acces frequent aux 

conduites electriques et tuyaux de chauffage est exig£; 

possibility de remplacer une ou plusieurs dalles; 

embellissement avec l f usure; 

absence d'echardes; 

isolant acoustique; 

haute resistance h 1 f ecrasement; 

sensation elastique; 

isolant thermique; 

pose facile et rapide. 



n*est pas limit^e aux procede s ni aux formes de 
realisation ddcrits ci-dessus. Ceux-ci peuvent en 
effet faire I'objet de nombreuses modifications sans 
pour autant sortir du cadre de 1» invention. 



II est Evident que la presente invention 
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REVENDICATIONS 

1 # Procede pour confectionner un parquet 

£l partir de blocs de bois de bout ou de biais, de 
5 manifere k ce que la fibre de bois soit sensiblement 

verticale ou oblique, que I'on fixe sur un sous-plancher 
sensiblement plan, caracterise en ce qu'on prevoit pour 
chacun des blocs des arStes rod^es, de maniere h soustraire 
a la vue. les interstices eventuels separant deux blocs 
10 adjacents. 

2* Procede suivant la revendication 1, 

caracterise en ce qu'on recouvre le sous-plancher 
d T une couche eventuellement etanche d f amort issement 
15 et d* isolation thermique et acoustique en matiere 

r^siliente et eiastique, sur laquelle on fixe les 
blocs de bois susdits en collant la face inferieure 
de chacun des blocs sur ladite couche d 1 amortissement 
a l'aide d'une colle eiastique. 

20 

3. Procede suivant l f une quelconque des 
revendications prec^dentes, caracterise en ce qu f on 
realise des elements pr^assembles en dalles amovibles, 
en assemblant un nombre determine de blocs de bois sur 

25 une semelle eiastique decoupee aux dimensions requises, 

que l'on pose sur le sous-plancher. 

4. Proced£ suivant l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu f on 

30 recouvre la couche d 'amortissement d'une trame sen- 

siblement inextensible. 
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5. Precede suivant l f une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu f on 
realise la couche d f amortissement en matiere synthetique 
que l ! on extrude en couche mince* 

6. Procede suiv nt l f une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'on 
realise la couche d* amortissement en matiere synthetique 
expans^e. 



7. Parquet ou placage confectionne selon le 
proced£ suivant I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu*il comporte des blocs 
de bois dont les arStes de parement au moins sont 

15 rodees. 

8. Parquet ou placage suivant la revendication 7> 
caracterise en ce que les arStes de contreparement sont 
rodees ou biseautees. 



9» Parquet ou placage suivant l f une quelconque 

des revendications 7 et 8, caracterise en ce qu'il repose 
sur une couche d* amortissement en mousse de polyethylene 
extrud^ recouverte d'une trame indechirable. 



OMPI _ 
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REVENDICATIONS MODIFIEES 

[recues par le Bureau international le 02 juillet 1984 (02.07.84); 
revendications originales 1 et 3 modifiees; revendications originales 2 et 4-9 

inchangees] 

1 # Procede pour conf ectionner un parquet a partir 

de blocs de bois de bout ou de biais, dispose de maniere a 
ce que la fibre de bois soit sensiblement verticale ou 
oblique et que 1 1 on fixe sur un sous-plancher sensiblement 
plan, caracterise en ce qu'on prevoit pour chacun des blocs 
des aretes rodees, destinees a dissimuler 1' amplitude 
particuliere au bois de bout, des variations d ' interstices 
entre deux blocs adjacents qui sont susceptibles de glisser 
verticalement l'un par rapport a 1' autre, variations 
provenant des fluctuations hygrometriques. 

2< Procede suivant la revendication 1, caracterise 

en ce qu'on recouvre le sous-plancher d'une couche even- 
tuellement etanche d ' amortissement et d» isolation therraique 
et acoustique en matiere resiliente et elastique, sur laquelle 
on fixe les blocs de bois susdits en collant la face infe- 
rieure de chacun des blocs sur ladite couche d ' amortissement , 
a l'aide d'une colle elastique. 

2 # Procede suivant 1'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'on realise des elements 
preassembles en dalles amovibles, en assemblant un nombre 
determine de blocs de bois eventuellement en porte-a-faux , 
sur une semelle elastique decoupee aux dimensions requises, 
que l'on pose sur le sous-plancher. 

4. Procede suivant 1'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'on recouvre la couche 
d' amortissement d'une trame sensiblement inextensible. 
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5. Procede suivant l f une quelconque des 
revendications pr^c^dentes, caract^rise en ce qu*on 
realise la couche d 1 amortissemeirt en matiere synth^tique 
que l f on extrude en couche mince. 

5 

6. Proc£de suivdnt I'une quelconque des 
revendications pr£c£dentes, caracterise en ce qu ! on 
realise la couche d'amortissement en matiere synth^tique 
expans^e. 

10 

7. Parquet ou placage conf ectiorme selon le 
proc£d£ suivant l'une quelconque des revendications 
precedences, caracterise en ce qu'il comporte des blocs 

* de bois dont les arStes de parement au moins sont 
15 rodees. 



8, Parquet ou placage suivant la revendication 7, 

caracterise en ce que les ar§tes de contreparement sont 
roddes ou biseautees, 

9* Parquet ou placage suivant I'une quelconque 

des revendications 7 et 8, caracteris^ en ce qu'il repose 
sur une couche d 1 amortissement en mousse de polyethylene 
extrude recouverte d'une trame indechirable. 



^4 

WO 84/03321 PCT/BE84/00004 





BNSDOCID: <WO 8403321 A1> 



TERN ATION AL SEARCH RGHRT 

Interzonal AppUc.lTon No PCT/BE8 4 / 0 0 0 0 4 



I. CLASS1FICATI N OF SUBJECT MATTER (If several classification symbols apply. Indicate all) * 



According to fnternatlonai Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC 

IPC 3 : E04F 15/022; E04F 15/16; E04F 15/22 



It. FIELDS SEARCHED 



Minimum Documentation Starched 4 



Classification System 



Classification Symbols 



IPC" 



E04F 



Documentation Searched other than Minimum Documentation 
to the Extent that such Documents are Included In tne Fields Searched » 



111. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT »* 



Category # -j Citation of Document, »» with Indication, where appropriate, of the relevant passages it 



X 
Y 



A 
Y 



A 



FR, A , 8 0 4 580 ( ELMENDORF ) , 27 October 1936 , 
see the whole document 

FR, A, 1218883 (RHEINHOLD) , 13 May 1960, see 
page 2, left-hand column, last paragraph 
to page 3, left-hand column, first para- 
graph; abstract; figure 

US, A, 3579941 (TIBBALS) , 25 May 1971, see 
column 1, lines 39-67; column 3, lines 
31-52; figure 3 



DE, A1 , 2841081 (METZELER SCHAUM) , 27 March 
1980 , see page 9-, last paragraph to page 
1 3 ; figures 1 , 2 

FR, A, 1321924 (GASTON), 11 February 1963 



Relevant to Claim No. " 



1 ,7,8 
2,3,4,6 

2,3 



* Special categories of cited documents: 15 

M A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

m V document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which Is cited to eatablish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

M P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



M T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

**X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step 

H Y" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

M Av" document member of the same patent family 



IV. CERTIFICATI N 



Date of the Actual Completion of the International Search 1 

9 April 1984 (09.04,84) ' 



International Searching Authority i 

European Patent Office 



Date of Mailing of this International Search Report 9 

3 May 1984 (03.05.84)* 



Signature of Authorized Officer «*> 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (October 1981) 



BNSDOCID: <WO 8403321 A1> 



ANNEX TO THh! I^JpIATIONAL SEARCH REPORT 

INTERNATIONAL APPLICATION NO. PCT/BE 84/00004 ( SA ' j 6600) 

This Annex lists the patent family members relating to the 
patent documents cited in the above-mentioned international 
search report. The members are as contained in the Eurooean 
Patent Office EDP file on 25/04/84 

The European Patent Office is in no way liable for these 
particulars which are merely given for the purpose of - 
information. r 



Patent document Publication Patent family - Publication^ 

cited in search date member (s) ~ date 

report- 



FR-A- 


S04580 




None 


FR-A- 


1218883 




None 


US-A- 


3579941 


25/05/71 


None 


DE-A- 


2S4108I 


2 7/03/30 


None 


FR-A- 


1321924 




None 



For more details about this annex : 

see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82 
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RAHPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Demands Internationale N' PCT/BE 84/00004 



1. CLASSEMENT DE t'SNVENTION (si pluafeurs symbolea de classification sont appilcables, fe« indiquer tous) * 



Sefon la classification fnternatlonaie das brevets (CIB) ou a la fois selon la classification natfonafe et la CIB 

3 

CIB. : E 04 F 15/022 ; E 04 F 15/16; E 04 F 15/22 



II. OOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minirnafo consurtee * 



Systems de classification 



Sym boles de classification 



CIB. ' 



E 04 F 



Documentation consuftee autre que la documentation mini male dans la mesure 
ou de tels documents font partie des domafnes sur lesquels la recherche a porte * 



III. DOCUMENTS CONStD£R&S COMME PERTINENTS 1+ 



Categorie • 



Identification des documents cites,* 6 avec indication, si ndcessaire, 
des passages pertinents 17 



H* des revendlcatlons 
visees 18 



X 
Y 
Y 



A 
Y 



FR, A, 804580 (ELMENDORF) 27 octobre 1936, 
voir le document en entier 



FR, A, 1218883 (RHEINHOLD) 13 max 1960 
voir page 2, colonne de gauche, 
dernier paragraphe a page 3 , colonne 
de gauche, premier paragraphe; 
resume; figure 

US, A, 3579941 (TIBBALS) 25 mai 1971, 

voir colonne 1, lignes 39-67; colonne 
3, lignes 31-52; figure 3 



DE, A1 , 2841081 (METZELER SCHAUM) 27 

mars 1980, voir page 9, dernier para- 
graphe Sl page 13; figures 1,2 

FR, A, 1321924 (GASTON) 11 fevrier 1963 



1 ,7,8 
2,3,4,6 

2,3 



6 
9 
4 



* Categories speciales de documents cites: 15 

« A » document ddfinissant I'etat general de la technique, non 
considere comme particulierement pertinent 

« E » document anterieur, mals publie a la date de d£pdt interna* 
tional ou apres cette date 

«L» document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison specials (telle qu'indiquee) 

« O » document se referant a une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

« P » document public avant la date de d6pdt international, mais 
posterieurement a la date de priorite revendiquea 



« T » document ulterieur publie postdrieursmenta ladatede depdt 
international ou a la date de priorite et n'appartenant pas 
a I'etat de la technique pertinent, mais cite pour comprendre 
le principe ou la theorie constituant la base do ('invention 

« X » document particulierement pertinent: ('Invention revendi- 
quea ne peut etre consideree comme nouvelle ou comme 
impliquant une activite Inventive 

« Y » document particulierement pertinent; Plnvention reven- 
diquee ne peut etre considered comme impliquant une 
activite inventive lorsque le document est associe a un ou 
plusieurs autres documents de meme nature, cette cornbl- 
natson etant evidente pour une personne du metier. 

« A. » document qui fait partie de la meme famille de brevets 




IV. CERTIFICATION 



Date a laquelle (a recherche Internationale a ete eflectivement 
achevee > 

9 avril 1984 



Administration chargee de la recherche Internationale- * 

OFFICE EUR0PEEN DES BREVETS 



Date d'expedftlon du present rapport de rechcrchefinternatlonale J 



0 3 MAI 1984 



Signature du fonctionnalre autorlse 30 
G.L.M. 



Formulafre PCT/ISA/210 (deuxleme feuille) (Octobre 1981) 
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ANNEXE AU RAPPCj^^DE RECHERCHE INTERNATIOIj^^p RE L AT IF 

A LA DEMAND E INTERNATIONALE NO. PCT/BE 84/00004 ( SA 6600) 



La presents annexe indique les membres de la f ami lie de 
brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport 
de recherche international vise ci-dessus. Lesdits membres 
sont ceux contenus au fichier informatigue de 1' Office., 
europeen des brevets a la date du 26/04/84 

Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif 
et n'engagent pas la responsabili te de 1 ! Office europeen 
des brevets. 



Document brevet 
cite au rapport 
de recherche 


Date ' de 
publication 


Membre 
f amiile 


(s) de la 
de brevets 


*~ 

Date de » 
publication- 


FR-A- 


804580 




Aucun 






FR-A- 


1218883 




Aucun 






US-A- 


3579941 


25/05/71 


Aucun 






DE-A- 


2841081 


27/03/80 


Aucun 






FR-A- 


1321924 




Aucun 







if 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : 

voir Journal Officiel de 1 ! Office europeen des brevets, No. 12/82 
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